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Numero UNO en soldadura

ELECTRODOS PARA SOLDAR ACEROS AL CARBONO

IDENTIFICACION WESTARCO ZIP 10T AWS E6010
CLASIFICACION AWS E6010

ESPECIFICACION AWS A5.1,NTC 2191, ASME SFA5.1
APROBADO ABS (Grado 2), Lloyd 's (Grado 2)

CARACTERISTICAS SOBRESALIENTES

Es un electrodo de revestimiento celuldsico-sddico, con polvo de hierro. Posee
alta rata de deposicién, muy buena penetracion y fusion. El arco es suave, facil
de manejar en todas las posiciones puede aplicarse con la técnica de arrastre y
presenta muy buena calidad radiografica.

APLICACIONES TiPICAS

Especialmente disefado para soldadura de oleoductos y gasoductos,
construcciones navales, estructuras de acero y recipientes de presion
principalmente.

RECOMENDACIONES PARA SU APLICACION

Utilice corriente continua con polaridad positiva (+), excepto en pase de raiz en
posicion vertical descendente, donde también puede utilizarse polaridad
negativa con latécnica de arrastre.

En posicion vertical y sobrecabeza mantega el amperaje dentro de un rango que
le permita aplicar el metal apropiadamente, usando solo un movimiento
moderado del electrodo.

PROPIEDADES MECANICAS TiPICAS DEL METAL DEPOSITADO

43.5 - 50.5Kg/mm’ (62 - 72 Ksi)
Limite de fluencia: 36.5 - 43.5Kg/mm” (52 - 62 Ksi)
Elongacion: 22 - 33%

Resistencia al impacto Charpy en V a -292C: 27 - 100 joules.

Resistencia a la traccién:

NOTA: Ensayos realizados segiin AWS A5.1

DIMENSION AMPERAJES RECOMENDADOS

2.4 X300 mm (3/32") 50-80A
3.2 X 350 mm (1/8") 90-120 A
4.0 X 350 mm (5/32") 120-155A
4.8 X350 mm (3/16") 150-180 A

EMPAQUE: Caja de 20 Kg peso neto.

Ver recomendaciones de almacenamiento al final del catalogo.




