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Numero UNO en soldadura

ELECTRODOS PARA SOLDAR ACEROS AL CARBONO

IDENTIFICACION  :  WESTARCOACP 611 SSE6011
CLASIFICACION : AWSE6011

ESPECIFICACION : AWSAS5.1,NTC2191, ASME SFA5.1
APROBADO . ABS (Grado?2), Lloyd s (Grado 2)

CARACTERISTICAS SOBRESALIENTES

Este electrodo se caracteriza por su operacién suave, manteniendo muy buena
penetracion debido a su revestimiento celuldsico. Presenta bajas pérdidas por
chisporroteo. Su calidad radiografica es superior al grado 2 de la especificacion
AWSA5.1

APLICACIONES TiPICAS

Se emplea para soldar todo tipo de aceros de bajo carbono en tuberias,
estructuras, construcciones navales, recipientes a presion, etc., especialmente
en pases de penetracioén cuando no se utiliza platina de respaldo y en filetes en
donde no se dispone de equipos rectificadores. También se usa con corriente
directa cuando se requiere obtener la mayor suavidad y el minimo de
chisporroteo caracteristicos del electrodo.

RECOMENDACIONES PARA SU APLICACION

Trabaja con corriente alterna y continua, electrodo positivo (+). Electrodos con
diametro hasta 4.8 mm (3/16”) operan en todas las posiciones. Lleve un arco de
mediana longitud.

PROPIEDADES MECANICAS TiPICAS DEL METAL DEPOSITADO

Resistencia a la traccion: 44.3 - 52Kg/mm’ (63 - 74 Ksi)
Limite de fluencia: 36.6 - 42Kg/mm’ (52 - 60 Ksi)
Elongacion: 22 a 35%

Resistencia al impacto Charpy en V a -29°C: 27 - 100 joules.

NOTA: Ensayos realizados segiin AWS A5.1

DIMENSION AMPERAJES RECOMENDADOS
2.4 X 300 mm (3/32") 50-80A
3.2 X 350 mm (1/8") 70-115A
4.0 X 350 mm (5/32") 90-160 A
4.8 X 450 mm (3/16") 120-210A

EMPAQUE: Caja de 20 Kg peso neto.
Ver recomendaciones de almacenamiento al final del catalogo.
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